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1.0 Benutzerhinweise

Die Gebrauchsanleitung des NewAir I.B. Flex™ fiir die Herstellung von luftgefillten
Verpackungskissen, wurde leicht versténdlich abgefasst und reich bebildert, um den ktinftigen
Bediener schnell und bequem mit der Lage der Maschinenkomponenten, der Bedienung der
Maschine sowie den Grundprinzipien der Fehlersuche und Stérungsbehebung vertraut zu
machen.

Diese Bedienungsanleitung bezieht sich auf die (9) NewAir |.B. Flex™ Verpackungssysteme.

+ 1001WY-01 100-120 VAC (US)
+ 1001WY-02 200-240 VAC (EU)
+ 1001WY-03 100-120 VAC (JA)
+ 1001WY-04 100-120 VAC (US) w. stand en roll winder
+ 1001WY-05 200-240 VAC (EU) w. stand en roll winder
+ 1001WY-06 100-120 VAC (JA) w. stand en roll winder
(
(
Q)

+ 1001WY-07 100-120 VAC (US) w. stand
+ 1001WY-08 200-240 VAC (EU) w. stand
+ 1001WY-09 100-120 VAC (JA) w. stand

+ 1001WY-10 220 VAC (CN)
+ 1001WY-11 220 VAC (CN) w. stand en roll winder
+ 1001WY-12 220 VAC (CN) w. stand

Die Maschine ist nach US-amerikanischem Recht und nach internationalem Recht
patentrechtlich geschitzt.
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BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

1.0 Benutzerhinweise (Forts.)

Die in diesem Benutzerhandbuch verwendeten Piktogramme:

A Das “BLITZ”-Piktogramm bedeutet, dass einige Maschinenkomponenten im Innern des Geréts elektrisch nicht
isoliert sind. Vorsicht! Stromschlaggefahr!

& Das “HEISS”-Piktogramm warnt den Bediener vor Maschinenkomponenten, die hei werden kdnnen.

=~ Das “BRILLEN”-Piktogramm weist Sie darauf hin, dass Sie bei der Bedienung und beim Arbeiten an und in der
Maschine eine Schutzbrille tragen miussen.

Das “AUSRUFEZEICHEN”-Piktogramm weist Sie darauf hin, dass Sie sich vor dem Bedienen einer bestimmten
Maschinenfunktion mit der jeweiligen Funktion anhand des beiliegenden Benutzerhandbuchs vertraut machen
sollten. Sie vermeiden damit mogliche Probleme bei der Bedienung und Wartung der Maschine.

Dieses “Rolllift”-Symbol weist auf Materialrollengewichte hin.

Das “DREIECK”-Piktogramm macht Sie auf niitzliche Tipps und Hinweise aufmerksam, die lhnen dabei helfen,
die Maschine effizienter zu nutzen und zu warten und die Ihnen die Arbeit erleichtern.

Das “FLOSS”-Piktogramm bedeutet, dass das Kissen nicht als aufblasbare Schwimmhilfe zweckentfremdet
@ werden darf.

@ Das “Spielzeug”-Piktogramm bedeutet, dass das Kissen nicht als aufblasbares Spielzeug zweckentfremdet
werden darf.

Das “KISSEN”-Piktogramm bedeutet, dass das Kissen nicht als aufblasbares Kopf- oder Liegekissen
zweckentfremdet werden darf.

: )




NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

1.0 Benutzerhinweise (Forts.)

Die in diesem Benutzerhandbuch verwendeten Definitionen.

- Als Bediener werden die Personen bezeichnet, die von einem Sealed Air®-Vertreter
geschult wurden und befugt sind, das Geréat zu bedienen sowie einfache Wartungs- und
Reparaturarbeiten durchzuflihren, die in diesem Benutzerhandbuch beschrieben sind.

Achtung! AusschlieBlich geschulte Servicemitarbeiter, die zuvor von einem Sealed Air®-
Vertreter in die Arbeit mit der Maschine eingewiesen wurden, sind befugt, Wartungs- und
Reparaturarbeiten an der Maschine durchzufiihren.

+ Als geschulte Servicemitarbeiter werden Personen bezeichnet, die von einem Sealed
Air®-Vertreter geschult wurden und befugt sind, das Gerét zu bedienen sowie die meisten
Wartungs- und Reparaturarbeiten durchzufihren.

« Als Sealed Air®-Vertreter (TPS) werden Personen bezeichnet, die befugt sind, das System
zu installieren und in Betrieb zu nehmen, das Gerét zu bedienen, Bediener und geschulte
Servicemitarbeiter zu schulen, sowie alle Wartungs- und Reparaturarbeiten durchzufiihren.
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BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

2.0 Sicherheit
2.1 Wichtige Sicherheitshinweise

1. Lesen Sie dieses Benutzerhandbuch aufmerksam durch, bevor Sie zum ersten Mal
diese Maschine bedienen, warten oder reparieren.
2. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des NewAir I.B. Flex™,

+ dass der Bediener von einem dazu befugten Sealed Air®-Vertreter umfassend geschult
und in die Bedienung des Geréts eingewiesen wurde.

« dass der Bediener alle Sicherheitshinweise gelesen und die Bedeutung der an der
Maschine angebrachten Piktogramme verstanden hat.

+ dass die Maschine an eine geerdete Netzsteckdose mit den vorgeschriebenen
elektrischen Anschlusswerten angeschlossen ist. (Siehe 3.3 Vorgeschriebene
elektrische Anschlusswerte).

A Achtung! Wenn das System nicht vorschriftsmaBig geerdet ist, besteht die Gefahr
eines (tdédlichen) Stromschlags.

A Achtung! Die Schutzgitter oder Schutzbleche dlirfen nicht entfernt werden.
Ausgenommen von diesem Verbot sind befugte Sealed Air®-Vertreter und geschulte
Servicemitarbeiter, die von einem Sealed Air®-Vertreter geschult wurden.

A Achtung! Quetschungsgefahr! Achten Sie darauf, dass Sie dem SchweiBnahtroller
beim Zufiihren, Aufblasen und VerschweiBen der Folie mit den Fingern, den Haaren,
lose sitzenden Kleidungsstiicken und Schmuck nicht zu nahe kommen.

Achtung! HeiBe Komponenten! Machen Sie sich vor dem ersten Arbeiten mit der
Maschine mit der Lage und Funktion des SchweiBnahtrollers genauestens vertraut.
(Fortsetzung auf der folgenden Seite)

i SE@)
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2.1

3.

5.

Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)

Die im NewAir |.B. Flex™ verarbeitete Folie darf nur als Verpackungsmaterial verwendet
werden.

Achtung! Nicht als Schwimmhilfe verwenden
Achtung! Nicht als Spielzeug verwenden.

Achtung! Nicht als Kissen verwenden.

or Beginn der Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen Sie unbedingt auf Folgendes
achten:

+ Drehen Sie den Betriebsschalter in die AUS-Stellung (OFF), ziehen Sie den Geratestecker
aus der Netzsteckdose und befolgen Sie die Instruktionen, die flir das Herunterfahren/
Abschalten von Maschinen gelten. (Lockout/Tagout-Prozeduren).

Achtung! Versuchen Sie nicht den NewAir I.B. Flex™ zu reparieren oder baulich zu
verandern, sofern diese nicht in den Kapiteln 4.0 Aufbau, 5.0 Betrieb oder 6.0 Wartungs-
und Reparaturarbeiten dieses Benutzerhandbuchs ausdrucklich erlaubt und beschrieben
ist. Reparaturen durfen nur von einem Sealed Air®-Vertreter oder einem geschulten

Servicemitarbeiter, der von einem Sealed Air®-Vertreter geschult wurde, durchgefiihrt werden.
Achtung! Tragen Sie bei allen Wartungs- und Reparaturarbeiten die vorgeschriebene

Schutzbrille.
Achtung! Die Schutzbleche dlirfen nicht ge6ffnet werden, es sei denn, dies wird
ausdricklich in den Kapiteln 5.0 Betrieb oder 6.0 Wartungs- und Reparaturarbeiten dieses
Benutzerhandbuch gestattet.

Lockout/Tagout:

+ Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten sollten unter Einhaltung der offiziellen Lockout/
Tagout Empfehlung fir Abschaltprozeduren durchgefihrt werden.

12
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BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

2.1 Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)

6. Uberpriifen Sie in regelmiBigen Abstinden, ob:

+ die Komponentenkabel nicht beschéadigt oder gerissen sind.

+ alle Bedienelemente und Anzeigelampchen einwandfrei funktionieren.

AAchtung! Sollte der tatsachliche Betrieb der Maschine von den Beschreibungen in diesem
Handbuch abweichen, dann missen Sie den Hauptschalter auf AUS (OFF) stellen, den
Geréatestecker ziehen und die Maschine solange nicht benutzen, bis sie von einem Sealed
Air®-Vertreter inspiziert wurde.

7. Gerauschpegel:

«  Der Gerduschpegel dieser Maschine liegt im Normalbetrieb bei héchstens 85 dB(A). Die Priifung
wurde von einer unabhéngigen Quelle pro Maschinenrichtlinie (2006/42 / EG Maschinenrichtlinie)
durchgefiihrt. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, die Einhaltung der értlichen Gesund-
heits-, Sicherheits- und persénlichen Schutzausriistungsvorschriften zu gewahrleisten.

8. Umweltbedingungen:

+ Lagertemperatur: Maschine 0° - 43° C Folienrollen 0° - 43° C

A Betriebstemperatur: Maschine 16° - 43° C Folienrollen 16° - 43° C

A Hinweis: Extrem warme oder kalte Folienrollen missen vor der Benutzung auf Betriebs-
temperatur gebracht werden, ehe sie verschweibar sind. Folie, die bei héheren oder
tieferen Temperaturen als den oben angegebenen Temperaturen gelagert wurden, kénnen
Lagerschaden aufweisen und damit flr die Weiterverarbeitung ungeeignet sein.

9. Restrisiko:

In das NewAir I.B. Flex™ System wurden Schutzvorrichtungen eingebaut. Jedoch beim

SchweiBstempel ist es unvermeidlich, dass es zu einem direkten Hautkontakt kommen kann.

Seien Sie deshalb besonders vorsichtig, wenn Sie in die Ndhe des SchweiBstempels kommen.

(N&heres hierzu siehe im Kapitel 10. Schutzvorrichtungen)

13 SE@)
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2.1 Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)

NOTAUS-Schalter Folienrolle

(E-Stop-Knopf)

Schweifrad

TAN

Achtung! HeiRe Rolle
und Quetschungsgefahr

EIN/AUS-
schalter

Schutzvorrichtungen - Teilansicht
Abb. 2-1
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BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

2.1 Wichtige Sicherheitshinweise (Forts.)
10. Schutzvorrichtungen (Siehe Abb. 2-1):

A Achtung! Die nachfolgend beschriebenen, integrierten Schutzvorrichtungen dirfen
weder entfernt noch manipuliert werden.

+  NOTAUS-Schalter (E-Stop) — Wenn dieser rote Knopf gedrtickt wird, werden alle
Systemfunktionen blockiert. Der NOTAUS-Schalter befindet sich oberhalb des
Bedienfeldes.

Achtung! HeiBBe Rolle! — Beim Aufblasen und Verschwei3en der Folie ist der
SchweiBnahtroller heiB. Machen Sie sich mit der Einschweifunktion und der Lage der
SchweiBnahtrolle vertraut.

A Achtung! Quetschungsgefahr! Kommen Sie dem Schweinahtroller beim Zufiihren,
Aufblasen und VerschweiBen der Folie mit den Fingern, langen Haaren, lose sitzender
Kleidung und Schmuck nicht zu nahe. Halten Sie immer einen Sicherheitsabstand ein.

15 SE@)
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2.2 Konformitatserklarung

Das NewAir |.B. Flex™-System erfillt alle Anforderungen des CSA-Siegels, einschlieBlich des
»,C“-und ,,US“-Zusatzes.

@ Cc

UL963

Die folgenden Normen wurden angewandt:
EG Machinenrichtlinie 2006/42/EC
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EC
EG-EMV - Richtlinie 2014/30/EC
2011/65/EU RoHS Richtlinie

Wir deklarieren:
Sealed Air Corporation, 2415 Cascade Pointe Boulevard, Charlotte, NC 28208, USA

GemaB den Bestimmungen den EG Richtlinien fir Maschinen, den EG Richtlinien fir Kleinspan-
nungen und den EG Richtlinien fur elektromagnetische Vertraglichkeit entspricht.

Produktbeschreibung: Luftpolster Verpackungssystem
Model Nummer: NewAir |.B. Flex™
Serien Nummer: 5XXXX

16



2.0 Sicherheit Se al e d Ai r®

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

2.2 Konformitatserklarung (Forts.)
Angewandte harmonisierte Normen:

EN 60204-1: 2006/A1:2009
EN ISO 12100: 2010,

EN 61000-6-2: 2005, EN 61000-6-4: 2007/A1: 2011

17 SE@
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(Leerseite)
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3.0 Ubersicht SEB'ECI Ai r®

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

3.0 Ubersicht
3.1 Systembeschreibung

Das NewAir |.B. Flex™ Verpackungssystem erzeugt nach Bedarf aufgeblasenes Luftpolster-
material von einer kompakten/ flachen Folienrolle. Ein geflllter Behélter enthalt die Zufuhr von
aufgeblasenem Material zur sofortigen Benutzung oder er kann zu einer gewlinschten
Verpackungsstelle transportiert werden. Oder nicht perforiert werden (Siehe 3.4)

Es stehen vier (4) Betriebsarten zur Herstellung von luftgefiillten Verpackungskissen zur

Auswahl:

e Handbetrieb
Driicken Sie den Startknopf, um die Kissenproduktion zu starten und die Stopptaste, um die
Kissenproduktion zu unterbrechen.

e Automatikbetrieb mit Auffangbehélter
Wenn ein Fillstandssensor und ein optionaler Kissenauffangbehélter verwendet werden,
kénnen die luftgefillten Verpackungskissen kontinuierlich hergestellt und im Auffangbehélter
zwischengelagert werden. (Siehe 5.5 Automatikbetrieb mit Auffangbehalter).

e Stapelbetrieb
Herstellung von Verpackungskissen mit vorprogrammierter Folienldnge. (Vorprogrammierte
Kissenanzahl). (Siehe 5.6 Kissenproduktion im Stapelbetrieb).

e Aufwickler
Rollenwickler, der automatisch Rollen des aufblasbaren Materials produziert, wenn es
abgegeben wird. - siehe 5.7 Produktion des Materials mit Aufwickler.

19 SE@)




NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

3.2

Produktionsablauf
Der Benutzer drickt auf die Starttaste und der Antriebsmotor wird aktiviert.

Die Folie wird lGber das Aufblasventil gezogen. Dabei werden die beiden Folienbahnen
auseinander gefaltet und wird der entstandene Hohlraum mit Luft gefillt.

Die Folie wird durch das SchweiB3rad gezogen. Die gebildete Schweinaht schlieBt die
Luft im Verpackungskissen luftdicht ein.

Das mit Luft geflllte Material verldsst das System.

20
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3.0 Ubersicht BRAND PROTECTIVE PACKACING

3.2 Produktionsablauf (Forts.)

Material
Rolle

Startknopf

Aufblasventil

Schweifrad

Produktionsablauf
Abb. 3-1
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

3.3 Elektrischer Anschliss

Achtung! Wenn die Maschine nicht vorschriftsmaBig geerdet ist, besteht die Gefahr
eines (tédlichen) Stromschlags.

A Achtung! Die Verwendung eines Verlangerungskabels fihrt zu einer verstérkten elektrosta-
tischen Aufladung. Die daraus resultierenden elektrostatischen Entladungen sind flir den
Bediener unangenehm und kdnnen zu Stérungen im Produktionsablauf fuhren.

(NewAir I.B. Flex™ Steckdosen- Wechsel- Phase Stromstarke
typ spannung
115V NEMA 5-15R 100-120V Einphasig 15A
1001WY-01, 1001WY-04, 1001WY-07 50/60 Hz geerdet 4.0A
230V CEE 717 220-240V Einphasig 16A
1001WY-02, 1001WY-05, 1001WY-08 50/60 Hz geerdet 2.0A
220V CEE 717 220V Einphasig 16A
1001WY-10, 1001WY-11, 1001WY-12 50 Hz geerdet 2.0A

Vorgeschriebene elektrische Anschlusswerte
Tabelle 3-2

22



Sealed Air

3.0 Ubersicht BRAND PROTECTIVE PACKACING

3.4 Folientypen

Der zuldssige Temperaturbereich fiir die Lagerung der Folien liegt zwischen 0° - 43° C.
Die Folienrollen kénnen innerhalb dieses Temperaturbereichs problemlos gelagert werden.
Sie mussen jedoch vor dem Gebrauch auf Betriebstemperatur gebracht werden. Folien,
die bei héheren oder niedrigeren Temperaturen als den oben angegebenen Temperaturen
gelagert wurden, kdnnen Lagerschaden aufweisen und damit unbrauchbar geworden
sein.

Die Betriebstemperatur der Folien liegt zwischen 16° - 43° C.
Um optimale Schweindhte zu erhalten, sollten die Folienrollen nur innerhalb dieses
Temperaturbereichs verarbeitet werden.

A Hinweis: Die Verwendung von Folien anderer Fabrikate als die Folie von Sealed
Air® kann zu Produktionsstérungen flihren, die Maschine beschadigen und die
Schutzwirkung der Kissen negativ beeintrachtigen.

Warnung: Achten Sie auf Materialrollengewichte.

23 SE@)



NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

3.5

Systemkomponenten

EIN/AUS-Schalter (ON/OFF)
Dieser Stromunterbrechungsschalter befindet sich auf der Rlckseite der Maschine. Er
versorgt das System mit Strom.
NOTAUS-Schalter (E-Stop)
Dieser NOTAUS-Schalter blockiert die Zufuhr-, Perforierungs-, Aufpump- und
VerschweiBfunktion.
Geratekabel
Stecken Sie das Geratekabel in eine vorschriftsmaBig geerdete Steckdose. (Siehe 3.3
Elektrische Anschlusswerte).
Bedienfeld
Dieses Bedienfeld mit LCD-Anzeige und Tasten dient dazu, die Maschine zu bedienen, zu
programmieren und Stdérungen aufzuspuren. (Siehe 5.3 Bedienfeld).
Antriebskasten
In diesem Kasten sind die mechanischen und elektrischen Komponenten der Maschine
untergebracht.
Achtung! Nicht 6ffnen! - Dieser Kasten darf nur von geschulten Servicemitarbeitern
oder einem Sealed Air®-Kundendienstvertreter gedffnet werden.
Folienspindel
Mit dieser Spindel wird die Abwickelposition der Folienrolle eingestellt.
Luftkompressor
Wird bendtigt, um das Luftkissenmaterial zu fullen.
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3.5 Systemkomponenten (Forts.)

L Ok

Lage der Komponenten - 1
Abb. 3-4
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

10.

11.

12.

Systemkomponenten (Forts.)

Materialrolle
Diese Rolle enthalt Material mit einem vorgeformten Luftkissenmuster, das durch
das System aufgeblasen und versiegelt wird. Einige Materialtypen haben eine
Perforationslinie, die es dem Anwender ermdéglicht, Abschnitte des aufgeblasenen
Verpackungsmaterials abzureiBen.
Aufblasdiise
Die offene Seite des Materials wird um diese Diise gezogen, um das Kissen aufzublasen.
SchweiBBstempel
Dieses austauschbare Komponentenrad sorgt flr die Kantenversieglung zur Abdichtung
der Luft im Material - siehe 6.2 Austausch des SchweiBstempels.

& Warnung! HeiBe Rolle

A\ Warnung! Quetschungsgefahr

Fillstandsensor (optionales Zubehoér)

Dieser optische Sensor erfasst die Menge des luftgefiiliten Materials im Auffangbehalter.
Wenn die Materialzufuhr niedrig ist, beginnt das System automatisch mehr luftgeflltes
Material zu erzeugen - siehe 5.5 Luftgefllltes Material im Behalterauffillmodus erzeugen.
Sensoranschluss Auffangbehilter

Dieser Anschluss ist fir einen Auffangbehélter-Sensor - siehe 5.2 Systemkontrolle.
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3.5 Systemkomponenten (Forts.)

Product Care

Syster
seras NAF = 10001

gean, NAE - 10001 /N A
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o el &

Sealed AirD 906

Sealed AirD 2@%

Product Care

NewaAir 1.B. Flex™ Inflatable Cushioning System

Warning! Hot Roller
and Risk of Entrapment

Lage der Komponenten - 2
Abb. 3-5




NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

3.5
13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.

Systemkomponenten (Forts.)

Lichtampel (optionales Zubehor)

Dieses mehrfarbige Licht liefert visuelle Informationen Uber den Systemstatus.
Stromanschluss Lichtampel

Dieser Anschluss liefert Strom flir den optionalen Lichtturm.

Stander (optionales Zubehor)

Dieser Stander ist fur die FlieBband-Positionierung, Rollenwickler, Overhead oder groBe
Auffangbehalter.

Rollenwickler (optionales Zubehor)

Dieses Gerat wickelt das Luftkissenmaterial bei der Ausgabe automatisch auf - siehe
5.7 Luftgeflllites Material im Rollwickelmodus herstellen.

Rollenwickler Stromanschluss

Dieser Anschluss oberhalb der Pumpenposition liefert Strom fiir den Rollenwickler.
Luftkompressor Stromanschluss

Dieser Anschluss oberhalb der Kompressorposition liefert Strom flir die Luftpumpe.
Bedienungsanleitung
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

4.0 Aufbau

4.1

Systemaufbau

Um das bestmdégliche Ergebnis fir lhre Verpackungsanwendung zu erzielen, kontaktieren Sie Ihren
Handelspartner oder lhren Sealed Air® Vertreter, um sicherzustellen dass Ihre NewAir |.B. Flex so effektiv
wie moglich genutzt werden kann.

1.

Das System auspacken

Achtung! Das System wiegt 29 kg
System + Stativ: 51 kg
System + Stativ + Wickler: 59 kg
Optional erhiltliche Zusatzausstattung fiir das NewAir I.B. Flex System
Tischmodel — Siehe Abb. 4-1
Halter — Siehe Abb 4-2
Halter mit Rollenwickler - Siehe Abb. 4-3

Der Aufstellungsort sollte sauber und trocken sein und ausreichend Platz fiir die
Maschine und die Arbeit an der Maschine bieten.

+  Tischmodell - 97 cm x 69 cm x 48 cm (L x B x H) — (Siehe Abb. 4-1).

+  Stativmodell - 86 cm x 86 cm x 137 cm (L x B x H) — (Siehe Abb. 4-2).

+ Stand w. Roll Winder - 86 cm x 86 cm x 148 cm (L X B X H)

Vergewissern Sie sich, dass sich am Aufstellungsort der Maschine eine Netzsteckdose mit den
erforderlichen Anschlusswerten vorhanden ist - (Siehe 3.3 Vorgeschriebene elektrische Anschlusswerte).

Hinweis: Das Geratekabel ist 3 m lang.
& Achtung! Das System muss vorschriftsmaBig geerdet sein.
Achtung! Sie sollten auf keinen Fall eine Verldngerungsschnur verwenden, sondern das
A Geratekabel direkt an eine vorschriftsmaBig geerdete Netzsteckdose anschlieBen.
Eine Folienrolle einlegen. (Siehe 5.1 Die Folienrolle einlegen).
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Sealed Air

4.0 Aufbau BRAND PROTECTIVE PACKAGING
4.1 Systemaufbau (Forts. )
Luftkompressor
21" 64m A%m
Netzleitung
n (10'/3.05m)
| P N 2.6"/ 76m 2
Service
2'-3"[ .67Tm
\ 2'-0"/.61m
/ : = e
20"/ .61m 2'-0"/.61m
Serwce O >/ Service
2' 6“/ .76m ~ 2'-6"/.76m
Betrieb und 20"/ .61m Betrieb
Service \/ \/ Betrieb und \/
Service

Systemaufbau - Tabelle Uberbaumodell
Abb. 4-1
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

41 Systemaufbau (Forts.)

26"/ .76m /\

Service

20"/ .61m
Betrieb
und Service

2'-0"/.61m
Service
\< ]
210"/ .86m
Betrieb
und Service

~ Netzleitung
(10'/3.05m)
/\ 2-10"/.86m
Service |
4!_7"
1.40m 20"/ .61m

Betrieb

2'-6"/.76m

>/ Service

2'-6"/.76m

Betrieb
\/

Systemaufbau - Stativmodell

Abb. 4-2
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Sealed Air

4.0 Aufbau BRAND PROTECTIVE PACKACING

41 Systemaufbau (Forts.)

Netzleitung
(10'/ 3.05m) /
3-0"/.91m A7 50"/ 1.5m
Service Betrieb
2-0"/.61m

Service

>

3-0"/.92m
\/ Betrieb

4'-0"/1.25m Rollenwickler Zubehor
Service 37”1 .94m Max Roll D.

\/

Systemaufbau - Halter mit Rollenwickler-Ausfiihrung
Abbildung 4-3
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

4.3 Zubehor Kernreibungsband

Luftdosierstand

4” | 60cm Dreifach-
montage-
Dosierarm

32x32x31
Weiler Plastik-
Auffangbehalter

Typische Verwendung - Rollenwicklerbetrieb
Abbildung 4-4
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Sealed Air

4.0 Aufbau BRAND PROTECTIVE PACKACING

4.3 Zubehor (Forts.)

| Luftkompressor

Tischmodell

Tischmodell /
For complete assembly instructions see

NewAir I.B. Flex™ Table Top Install Instructions T-396

Typische Verwendung - Tischbetrieb
Abbildung 4-5
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

4.3 Zubehor (Forts.)

Biirste

[

e Beutelrahmen mit Pinsel (abgebildet)
36.75" x 23.0" x 33.88” (Bin LxWxH)
93.3cm x 58.4cm x 86.1cm
Kleiner Beutelrahmen mit Pinsel
24.75" x 22.75”" x 33.88" (Bin LxWxH)
62.9cm x 57.8cm x 86.1cm
(beide optional)

I Kundenspezifischer
s o P / Forderer

| I\ \
9
Kundenspezifische / v

KartonverschlieBmaschine

Typische Verwendung - FlieBbandbetrieb
Abbildung 4-6
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Sealed Air

BRAND PROTECTIVE PACKACING
Leichter Stapel

4.0 Aufbau

4.3 Zubehor (Forts.)

(optional)

Instasheeter™
3N System

Integration
Halterung

Weiler Plastik Auffangbehalter
21" x 36" x 29
53cm x 91cm x 74cm

Grauer ineinandergreifender Rollaround
Auffangbehalter (zusammenklappbar)
40.0" x 40.0” x 30.0”

100cm x 100cm x 76cm

Typische Verwendung - Betrieb mit Instasheeter™ Systemdosierung

Abbildung 4-7
D)
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

4.3 Zubehor (Forts.) / / “bééﬁ;?i?"

Jet Stream® Einzelne
Lieferung Lésung 14

NewAir |.B. Flex™ [‘
SYStem \ ‘v’ |
& s

Jet Stream® =
Einbausatz

Typische Verwendung - Betreib mit Jet Stream® Systemdosierung
Abbildung 4-8
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.0 Betrieb

5.1 Die Folienrolle einlegen
Hinweis: Rollengewichte variieren.

1. Einlegen der Materialrolle auf die
Materialspindel.

. Die offene Seite der Folienrolle muss
zum System zeigen.

. Schieben Sie die Rolle vollstédndig auf
die Spindel, sodass das Ende des
Kerns den Kragen berthrt.

2. Fiihren Sie das Material in das
System ein.

. Den Klemmgriff nach unten dricken,
um den SchweiBstempel zu &ffnen.

. Von Hand das Material einflhren:

. unter den schwarzen Richtungsroller
. Folie auseinander falten und Uber den
Flllstutzen ziehen (gebogenes

Metallrohr)
. Folie zwischen den beiden Radern

des SchweiBstempels einklemmen.

Spindel

Material
“Flapper”

Aufblas-
diise

Klammer-
griff

Schweis-
stempel

Folienrolle einlegen - Schritte 1 und 2
Abbildung 5-1




Sealed Air

5.0 Betrieb BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

5.1 Die Folienrolle einlegen (Forts.)

3. Klemmgriff schliessen und einige
luftgefiillte Abschnitte Startknopf:
+ Waéhrend Sie das Material beim
Einlegen auf Spannung halten,
den Klemmgriff schliessen.
+ GrlUne Starttaste eindrticken, um Klammergriff
mit der Herstellung des Luftkis- (geschlossen
senmaterials zu beginnen. /

Hinweis: Sollte das Material

nach 20cm immer noch nicht
mit Luft gefillt sein, bitte die

Folie neu einlegen.

Folienrolle einlegen - Schritte 3
Abbildung 5-2

41 =)




NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.2

Systemkontrolle

EIN/AUS-Schalter
Der Stromunterbrechungsschalter versorgt das System mit Strom.
NOTAUS-Schalter (E-Stop)
Wenn dieser rote Knopf gedriickt wird, werden die Zufuhr-, Perforierungs-, Aufpump-
nd EinschweiBfunktion blockiert.

Hinweis: Zum Entriegeln des NOTAUS-Schalters (E-Stop) den Knopf drehen und

danach wieder loslassen.
Bedienfeld
Das Bedienfeld mit LCD-Anzeige und Tasten dient dazu, das System zu bedienen, zu
programmieren und Stdérungen aufzuspuren. (Siehe 5.3 Bedienfeld).
Sensor Auffangbehalter (optionales Zubehor)
Dieser 2-Punkt-Sensor erfasst die Menge des aufgeblasenen Materials im Behéalter. Wenn
die Materialzufuhr niedrig ist, beginnt das System automatisch mehr luftgefllltes Material
Zu erzeugen - siehe 5.5 Luftgefllltes Material im Behalterauffillmodus erzeugen.
Externer Zubehéranschluss
Dieser Anschluss ist flr den optionalen Behaltersensor oder Zubehor vorgesehen.
Serviceanschluss
Nur durch einen Sealed Air Vertreter (TPS) oder qualifiziertes Service Personal zu
verwenden.
Lichtschiene (optionales Zubehér)
Dieses duale, griine und rote Licht zeigt den Systemstatus an - siehe 7.3 Lichtschienen-
Indikatoren
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Sealed Air

5.0 Betrieb BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

5.2 Systemkontrolle (Forts.)

{ ((J
/systemkontrolle
Abb. 5-3
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.3

Bedienfeld

Betriebsanzeige-LED - Wenn das grine Ld&mpchen brennt, bedeutet dies, dass das

System eingeschaltet und betriebsbereit ist.

LCD-Anzeige - Uber diesen Bildschirm wird das System bedient, programmiert und

werden Stérungen aufgespiirt.

Pfeil-nach-oben/Pfeil-nach-unten-Tasten - Zum Einstellen des Mengenmodus und

dem Rollendurchmesser
Hinweis: Pfeil nach oben/unten Taste flr 5 Sekunden gedriickt halten. Zugang zum

Bedienermend!

Starttaste - Wenn die griine Taste eingedrlckt wird, startet die Produktion des

luftgefilliten Materials.

Start LED - Dieses griine Licht zeigt an, dass die Luftkissenproduktion ausgewahlt wurde
Hinweis: Im Behélter-Aufflllmodus blinkt die Lampe, wenn der Behalter voll ist und
die Produktion zum Stillstand kommt.

Stopp / Reset Taste - Wenn die rote Taste eingedriickt wird, stoppt die Luftkissen-

produktion oder das System wird nach dem Beheben eines Systemfehlers zurlickgesetzt.

Fehlermeldung LED - Dieses bernsteinfarbene Licht weist auf einen Systemfehler hin,

der Aufmerksamkeit erfordert.

Soft Taste A - Diese Taste hat mehrere Funktionen, die direkt oben auf der LCD-Anzeige

beschrieben sind.

Soft Taste B - Diese Taste hat mehrere Funktionen, die direkt oben auf der LCD-Anzeige

beschrieben werden.

44



Sealed Air

5.0 Betrieb BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

5.3 Bedienfeld (Forts.)

4 =
Sealed Air )\ - (D

Product Care

Bedienfeld

Abb. 5-4
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.4 Bedienermenu

Das Bedienermenu darf nur von geschultem Personal verwendet werden, oder von qualifiziertem
Servicepersonal, um den Zugriff auf bestimmte grundlegende Systemeinstellungen und die Diagnose
von Systemproblemen zu ermdglichen.
Hinweis: Wenn der Zugriff auf das Bedienermen( gesperrt ist, werden nur Diagnose-
und Fehlerprotokollbilder angezeigt. Aber kann vielleicht freigeschaltet werden durch lhrem
Sealed Air Vertreter.
Um das BedienermenU aufzurufen, missen Sie die Pfeil nach oben/unten Taste eindriicken.
Stapelmodus

. ON schaltet den Batch-Modus ein.
. OFF schaltet den Batch-Modus aus.
Stapelanpassung
. ON - ermdéglicht dem Bediener, die StapelgréBen einzustellen.
. OFF - der Bediener kann keine StapelgréBe einstellen.
RollengroBe
. Ermd&glicht dem Bediener den Durchmesser der Rolle anzupassen, wenn der
optionale Rollenwicklerarm verwendet wird.
. 30 cm - 94 cm Durchmesser in 5 cm Schritten.
Folien-Taste
. ON - ermdglicht dem Bediener, den Folientyp auszuwahlen.
. OFF - der Bediener kann den Folientyp nicht auswahlen.
Diagnosefenster
. Diese Bildschirme helfen Ihrem Sealed Air Vertreter, den Status lhres Systems zu bestimmen.
Stérungsprotokoll
. Auflistung Fehler in der Vergangenheit - siehe 7.2 Angezeigte Fehlermeldungen.
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5.0 Betrieb

5.4 Bedienermeni (Forts.)

Gedriickt halten
"Auf" und "Ab"
zusammen

Bedieneriibersicht
Statusfenster

READY

#1 A167PT

#1 A167PT

OPERATOR
[Batch Mode
Batch Adjust
SELECT BACK
OPERATOR
[Batch Adjust on
Roll Size 37”7
SELECT BACK

OPERATOR
[Roll Size
Film Button
SELECT BACK
OPERATOR

Diagnostics
SELECT BACK
OPERATOR
[Diagnostics
Fault Log
SELECT BACK
OPERATOR
[Fault Log
Batch Mode (0)i
SELECT BACK

Ubersicht Bedienermenii

Abb. 5-5

[Film Button on]

Sealed Air

BRAND PROTECTIVE PACKACING

OPERATOR
Batch Mode Off &
D-Off

SAVE CANCEL

OPERATOR
Batch Adjust

On &
D- On
SAVE CANCEL

OPERATOR
Roll Size 377&
D-37
SAVE CANCEL

OPERATOR
Film Button On &
D- On

SAVE CANCEL

Diagnostics

Fault Log Windows
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.5 Herstellung von luftgefiilltem Material in Behalterauffiillmodus

A Hinweis: Der Bin Replenishment Mode muss von Ihrem Sealed Air Vertreter aktiviert werden.
@ Warnung! Die luftgefiillten Kissen nicht als Schwimmbhilfe, Spielzeug oder

Kissen verwenden.
Achtung! HeiBe Rolle! Nach dem Aufpumpen und VerschweiBBen der Folie ist der
SchweiBnahtroller noch immer hei. Machen Sie sich deshalb vor dem Arbeiten mit dem
System mit der Funktion und Lage des SchweiBnahtrollers vertraut.

A Achtung! Quetschungsgefahr! Kommen Sie dem SchweiBnahtroller wahrend

des Aufpumpens und Verschweil3ens der Folie mit den Fingern, langen Haaren,
lose sitzender Kleidung und Schmuck nicht zu nahe. Halten Sie immer einen
Sicherheitsabstand ein.

1. Drucken Sie den Startknopf, Beginn der Produktion.

Sobald das System eingeschaltet (AN) ist und der Startknopf gedriickt wurde, wird das
NewAir |.B. Flex™-System:

Automatischer Start zur Herstellung der luftgefillten Kissen.

Automatischer Stop, wenn der Auffangbehélter voll ist.

Automatischer Start, wenn der Auffangbehélter leerer wird.

Falls die Maschine den Kissenauffangbehdlter nicht automatisch wieder auffullt:
prifen Sie, ob das System eingeschaltet ist (AN) und ob der Sensor eingesteckt ist
driicken Sie den Startknopf.

stellen Sie fest, ob das Stérungsldampchen brennt oder eine Stérung auf der LCD-
Anzeige angezeigt wird.

prifen Sie, ob die Folie vorschriftsmaBig eingelegt wurde.

stellen Sie fest, ob der Flllstandssensor blockiert ist.

Schalten Sie das System aus und wieder ein (AUS/AN).

2. Drucken Sie die Stopptaste, zum Beenden der Herstellung der luftgefiillten Kissen
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5.0 Betrieb

Sealed Air

BRAND PROTECTIVE PACKACING
5.5 Herstellung von luftgefiilltem Material in Behalterauffiullmodus (Forts.)
2-Punkt-Aufnahmebehalter

Sensor eingeschaltet

2. Punkt Hochster
Fullpunkt-Stopp

R

o

Unabhéngig
1. Punkt Niedrigster
Fullpunkt-Start —

Entfernung

Erzeugung von luftgefiilltem Material im Behalterauffillmodus
Abbildung 5-6
49

<)



NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.6 Luftgefilltes Material im Stapelmodus erzeugen

@@ Warnung! Die luftgeflillten Kissen nicht als Schwimmbhilfe, Spielzeug oder
Kissen verwenden.

Achtung! HeiBe Rolle! Nach dem Aufpumpen und VerschweiBBen der Folie ist der
SchweiBnahtroller noch immer hei3. Machen Sie sich deshalb vor dem Arbeiten mit
dem System mit der Funktion und Lage des Schweinahtrollers vertraut.

A Achtung! Quetschungsgefahr! Kommen Sie dem SchweiBnahtroller beim
Aufpumpen und VerschweiBen der Folie mit den Fingern, langen Haaren, lose
sitzender Kleidung und Schmuck nicht zu nahe. Halten Sie immer einen
Sicherheitsabstand ein.

1. Waihlen Sie den Mengenmodusbetrieb.

Starttaste flir 5 Sekunden gedrlickt halten, um in den Mengenmodusbetrieb zu wechseln.
2. Einstellen der Stapellange.

+  Verwenden Sie die (¥/A), um die Stapellange in Meter einzustellen.

A Hinweis: Der “Pfeil” neben der Stapelldnge auf dem Bildschirm zeigt an, dass die
Lange angepasst werden kann.

3. Driicken Sie zum Starten des Stapelns auf die Starttaste.
Hinweis: Der FuBschalter dient auch als Starttaste.
4. Driicken Sie zum Unterbrechen des Stapelns auf die Stopptaste.
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Sealed Air

5.0 Betrieb BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

5.6 Luftgefiilltes Material im Stapelmodus erzeugen (Forts.)

/

Sealed Air)? o

Product Care

?tGaepZeel:gfgﬂ?) — NewaAir I.B. Flex™ inflatable Cushioning System
READY @
v . Auf- / Ab-
Batch Size 19« ' Taste
Chargenlange
#1 A167PT v
Stapeln
starten Pause
Taste Stapeltaste

Luftgefiilltes Material im Stapelmodus
Abbildung 5-7
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

5.7 Herstellung von luftgefilltem Material im Rollenwickelmodus

@ Warnung! Die luftgefiillten Kissen nicht als Schwimmbhilfe, Spielzeug oder
Kissen verwenden
Achtung! HeiBe Rolle! Nach dem Aufpumpen und VerschweiBen der Folie ist der
SchweiBnahtroller noch immer hei3. Machen Sie sich deshalb vor dem Arbeiten mit
dem System mit der Funktion und Lage des SchweiBnahtrollers vertraut.
Achtung! Quetschungsgefahr! Kommen Sie dem SchweiBnahtroller beim Aufpumpen
und VerschweiBen der Folie mit den Fingern, langen Haaren, lose sitzender Kleidung
und Schmuck nicht zu nahe. Halten Sie immer einen Sicherheitsabstand ein.
1. Rollenwickler absenken.
+ Heben Sie die Entriegelung des Wicklers an, um den Rollenwickler abzusenken.
2. Der Durchmesser der aufgeblasenen Materialrolle wurde von lhrem Sealed Air
Vertreter (TPS) vorprogrammiert.
* Rollendurchmesser-Bereich ist 30 cm - 94 cm.
3. Herstellung von 1 Mtr. luftgefiillten Materials.
« Starttaste drlicken bis 1m luftgefllltes Material hergestellt wurde.
« Stopptaste driicken um das System zu stoppen.
4. Legen Sie die Vorderkante des aufgeblasenen Materials in den Wickelstab.
5. Starten Sie den Rollenwickler.
« Schalten Sie den Startknopf des Wicklers ein, um sowohl den Rollenwickler als auch
NewAir I.B Flex ™ -System zu starten / zu stoppen.
6. Entfernen Sie die fertige Rolle des aufgeblasenen Materials.
+  Der Wickler und das NewAir I.B. Flex ™ System stoppt automatisch,
sobald die Rolle den programmierten Durchmesser erreicht hat.
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Sealed Air

5.0 Betrieb BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

5.7 Herstellung von luftgefiilltem Material im Rollenwickelmodus (Forts.)

READY

#1 A167PT

Wickler Start / %
Taste /

{»

Wickler
Freigabetaste Wickelstab

Erzeugung von luftgefiilltem Material im Rollenwickelmodus
Abbildung 5-8
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(Leerseite)
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6.0 Wartungs- und Reparaturarbeiten Sea I Ed AI r

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

6.0 Wartungs- und Reparaturarbeiten
6.1 Vorbeugende Wartung

Warnung! Bei samtlichen Wartungs.-Reparaturarbeiten am System, dass System
ausschalten und den Netzstecker ziehen um nach den anerkannten Regeln der
Lockout/Tagout vorzugehen.

i@ Achtung! Tragen Sie bei allen Wartungs- und Reparaturarbeiten immer eine
Schutzbrille.

('NewAir IB. Flex™ System )
Wartungsplan Tatigkeit| MaBnahme

Monatlich Saubern « Offnen Sie die Geriteabdeckung. Saubern Sie das
Gerateinnere mit trockener, fettfreier Druckluft, um Staub
und lose Schmutzpartikel zu entfernen.

Inspizieren| ¢ Priifen Sie, ob an den Komponenten iiberméaRigerVerschlei
aufgetreten ist.

* Priifen Sie, ob ongewohnliche VerschleiBerscheinungen
aufgetreten sind oder ob sich Materialanhaufungen auf
der Seite des Schweistempels gebildet haben.

Jahrlich Kontak- Vereinbaren Sie einen Vor-Ort-Inspektionstermin:

tieren * Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an, um einen

L Inspektionstermin mit ihm zu vereinbaren.

Wartungsplan
Tabelle 6-1

5o SE@)




NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

6.2 Austauschen des Schweif3rads

Achtung! Tragen Sie bei allen Wartungs- und Reparaturarbeiten immer eine

Schutzbrille.

Bendtigte Ersatzteile:

4mm hex Schlissel
SchweiBrad ARTIKEL-NR. 1071PAC-08 SCHWEISSEINHEIT
Hinweis: Das System muss fiir die folgenden Arbeiten eingeschaltet sein (ON).
Driicken Sie den Klammergriff nach unten, um die SchweiBeinheit zu 6ffnen.
Schwei3rad aus drehen.
Mit einem 4mm hex Schlissel das SchweiBrad gegen den Uhrzeigersinn ausdrehen.
Installieren des neuen SchweiBrads.
Hinweis: Achten Sie stets darauf, dass die neue SchweiBrads vor der Kalibrierung bei
Raumtemperatur liegt.
+ Die drei (3) Stifte am neuen Rad mit den drei (3) Aufnahmebohrungen in der Halterung
ausrichten.
Hinweis: Das Lochmuster und die Stifte sind in einem schlUsselférmigen Muster
ausgefihrt.
+ Mit enem 4mm Schlissel das Schweirad im Uhrzeigersinn festdrehen, bis sich die
Vollkanten-Dichtungseinheit dreht.
+ Nicht die Folie einlegen oder den Klemmgriff schlieBen.
Driicken Sie die “//” Reset-Taste und dann die Starttaste, um das neue SchweifBrad
zu kalibrieren.
Einfihren der Materialrolle - siche 5.1 Einfihren der Materialrolle
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Sealed Air

6.0 Wartungs- und Reparaturarbeiten BRAND PROTECTIVE PACKACING

6.2 Austauschen des Schwei3rads (Forts.)

Klemm- Schweissrad Haltelocher
griff \ / (3x) \

4mm Hex Schlissel / Schweissrad /

Das Schweissrad auswechseln
Abb. 6-2
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung
7.1 Das System ist stromlos

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

LOSUNGSVORSCHLAG

7.1 Das system ist stromlos
und die Bedienfeldanzeige bleibt
dunkel (AUS).

1.

Das gerat ist nicht eingeschaltet
(AUS)

2. Das Geréatekabel steckt nicht im

Geratestecker.

3. Erist zu einem Stromausfall

4. Ein elektrisches Bauteil ist defekt.

gekommen.

+ Drehen Sie den Betriebsschalter auf EIN

(in die AN-Position).

+ Vergewissern Sie sich, dass der

Stecker des Gerétekabels fest in der
vorschriftsméBig geerdeten Netzsteckdose
steckt. (Siehe 3.3 Vorgeschriebene
elektrische Anschlusswerte).

+ Informieren Sie sich, ob es zu einem Ausfall

des Stromnetzes gekommen ist. (Siehe 3.3
Elektrischer Anschluss).

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung

Sealed Air

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

7.2 Angezeigte Fehlermeldungen

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgefiihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

#02 E-Stopp eingedriickt

1. Der E-Stopp Schalter wurde
eingedriickt.

* Drehen Sie den E-Stopp zum Zurlicksetzen.
+ Uberpriifen Sie den E-Stopp auf Beschédigungen.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#03 Klemme offen

1. Die SchweiBradklemme ist gedffnet.

+ SchlieBen Sie die Klemme.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#04 Falsche Software

1. Die auf der Platine installierte
Software ist nicht mit dem System
kompatibel.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#05 24V Netzteil oder Relais

1. Das System erkennt das 24-V-Netzteil
oder das Relais auf der Platine
funktioniert nicht.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#07 SchweiBradfehler

1. Das SchweiBrad fehlt oder ist nicht
vollstédndig eingesetzt.

2. SchweiBradfehler.

+ Den Zustand des SchweiBrads Uberpriifen und
sicherstellen, dass sie vollstédndig eingesetzt wurde.

+ Nach Bedarf austauschen - siehe 6.2 Austausch en
des SchweiBrads.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).
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NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

7.2 Angezeigte Fehlermeldungen (Forts.)

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgeflihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG

#08 Nachfiihrsensor Cal 1. Das System hat festgestellt, dass + Uberpriifen Sie, ob der Klappenschutz
die Spannungswiederkehr vom montiert ist.
Klappensensor auBerhalb des + Uberpriifen Sie die Klappenbewegung.
normalen Bereichs liegt. + Wenden Sie sich an lhren Sealed Air Vertreter

(TPS).

#09 SchweiBrad zu heiB 1. Das System hat erkannt, dass die + SchweiBrad kalibrieren - siehe 6.2 SchweiBrad
berechnete SchweiBradtemperatur ersetzen.
zu heiB ist. + Tauschen Sie das SchweiBrad aus - siehe 6.2

Austauschen des SchweiBrads.
+ Wenden Sie sich an lhren Sealed Air Vertreter

(TPS).
#10 SchweiBrad zu kalt 1. Das System hat erkannt, dass die + SchweiBrad kalibrieren - siehe 6.2 SchweiBrad
berechnete SchweiBradtemperatur ersetzen.
zu kalt ist. + Tauschen Sie das SchweiBrad aus - siehe 6.2

Austauschen des SchweiBrads.
+ Wenden Sie sich an lhren Sealed Air Vertreter

(TPS).
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung

Sealed Air

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

7.2 Angezeigte Fehlermeldungen (Forts.)

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgefiihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

#11 Antriebs-
motorstérung

1. Das System empfangt kein
Gebersignal vom Antriebsmotor
oder die Motordrehzahl liegt nicht
im erwarteten Bereich.

2. Das System hat eine anormale
Stromstérke zum Motor erkannt.

+ Materialrolle auf Beschadigung priifen - so nétig
auswechseln - siehe 5.1 Einflihren der Materialrolle.

+ Uberpriifen Sie, ob sich Fremdkérper im System
befinden.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#12 SchweiBrad
Umgebungstemperatur

1. Das System hat erkannt, dass die
berechnete SchweiBradtemperatur
>20°F /11 °C kalter als
Umgebungstemperatur ist.

+ SchweiBrad kalibrieren - siehe 6.2 Austauschen des
SchweiBrads.

+ Tauschen Sie das SchweiBrad aus - siehe 6.2
Austauschen des SchweiBrads.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#13 Standardeinstellungen
wurden geladen

1. Wahrend des Systemstarts
erkannte das System, dass alle
Einstellungen beschadigt wurden,
und setzt das System auf die
Standardeinstellungen zurlick.

+ Stellen Sie das System auf die richtigen
Einstellungen fur die jeweilige Anwendung ein.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#14 Programmierfehler

1. Programmfehler erkannt.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).
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7.2 Angezeigte Fehlermeldungen (Forts.)

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgeflihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

#15 Air Pump Fault
Luftkompressorfehler

1. Das System hat festgestellt,
dass der Luftkompressor nicht
angeschlossen oder defekt ist.

+ Uberpriifen Sie den Stromanschluss zum
Luftkompressor.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#17 Folienlauf liberpriifen

1. Das System hat einen
Folienlauffehler erkannt.

+ Fihren Sie eine neue Materialrolle ein - siehe 5.1
Einfiihren der Materialrolle.

Priifen Sie, ob die Materialrolle richtig eingelegt ist.
Priifen Sie den Kippschalter.

+ Auf System- und Materialabweichungen Uberpriifen,
um sicherzustellen, dass wahrend des Aufblasens
keine Luft entweicht.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#19 CR2031 Batterie
ersetzen

1. Das System hat wahrend des
Einschaltens keine Spannung
von der Batterie CR2031 auf
der Platine erkannt.

+ Drlicken Sie auf RESET, um ohne Batterie weiter zu
produzieren. Bei jedem Einschalten des Systems
wird ein Fehler angezeigt.

+ Das Datum und die Uhrzeit miissen nach jedem
Einschalten eingestellt werden, bis die Batterie
ausgetauscht wird.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung

Sealed Air

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

7.2 Angezeigte Fehlermeldungen (Forts.)

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgefiihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

#20 Uberwachung
zuriicksetzen

1. Die Platine hat eine unerwartete
Sequenz oder Abfolge der
Produktionsschritte erkannt.

+ Drlicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#21 Kartenausfall XGate

1. Die Platine hat einen internen
Fehler erkannt.

+ Drlicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#22 Kartenausfall SP Int

1. Die Platine hat einen internen
Fehler erkannt.

+ Drlicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#23 Platinenfehler RAM

1. Die Platine hat einen internen
Fehler erkannt.

+ Drlicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#24 ES1 Messzeitiiber-
schreitung

1. Die Platine hat eine unerwartete
Sequenz oder Abfolge der
Produktionsschritte erkannt.

+ Driicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).
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7.2 Angezeigte Fehlermeldungen (Forts.)

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgeflihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

#25 Ventilatorstérung

1. Das System erkennt, dass die
Ventilator-Drehzahl < 10 rpm ist.

2. Das System hat festgestellt, dass
die Umgebungstemperatur tber
dem zuldssigen Maximalwert von
150 °F / 66 °C liegt.

+ Driicken Sie auf RESET, um die Produktion ohne
Ventilator weiter laufen zu lassen. Bei jedem
Einschalten des Systems wird ein Fehler angezeigt.
Hinweis: Das System erlaubt keine Kalibrierung des
SchweiBrads mit einem defekten Ventilator.

+ Versetzen Sie das System in eine Umgebung mit
einer Temperatur zwischen 34-150 °F / 1-66 °C.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#26 Umgebungstemperatur
kalt

1. Das System hat festgestellt, dass
die Umgebungstemperatur unter
34°F /1 °C liegt.

+ Versetzen Sie das System in eine Umgebung mit
einer Temperatur zwischen 34-150 °F / 1-66 °C.
+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#27 NV Struktur aktualisiert

1. Die System-NV-Struktur wurde
nach dem Laden der Software
gedndert.

+ Driicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an lhren Sealed Air Vertreter (TPS).

#28 12C Buss-Storung

1. Die System-NV-Struktur wurde
nach dem Laden der Software
geédndert.

+ Driicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
+ Schalten Sie die Stromversorgung aus.
+ Wenden Sie sich an lhren Sealed Air Vertreter (TPS).
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung

Sealed Air

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

7.2 Angezeigte Fehlermeldungen (Forts.)

Hinweis: Wenn Ihre angezeigte Meldung nicht unten aufgefiihrt ist - wenden Sie sich bitte an
Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

ANGEZEIGTE MELDUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

#29 Dichtung ADC Init Fehler

1. Die System-NV-Struktur wurde
nach dem Laden der Software
geédndert.

+ Driicken Sie auf RESET, um den Fehler zu beheben.
« Schalten Sie die Stromversorgung aus.
« Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#31 Wickler-Fehler

1. Das System hat festgestellt,
dass der Wicklermotor mit einer
unerwarteten Geschwindigkeit
dreht.

+ Uberpriifen Sie, ob das aufgeblasene Material
korrekt auf den Wickelstab geladen ist.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Wickler nicht
blockiert ist und sich frei drehen I&sst.

+ Uberpriifen Sie, dass die Materialperforationen nicht
brechen.

+ Uberpriifen Sie die Verbindung vom Wickler zum
System.

+ Uberpriifen Sie das Wicklerkabel.

« Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).

#99 Platine nicht kalibriert

1. Das System erkennt, dass die
Platine nicht kalibriert wurde.

+ Drlcken Sie RESET, um weiterhin Luftpolster ohne
eine kalibrierte Platine herzustellen. Der Fehler tritt
jedes Mal auf, wenn das System eingeschaltet wird
und die Systemleistung kann beeintrachtigt werden.

+ Wenden Sie sich an Ihren Sealed Air Vertreter (TPS).
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7.3 LED Anzeigen

ANGEZEIGTES LICHT MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG

Griin stationar 1. System steht bereits an. + Nicht erforderlich

Griines Blinken 1. Aufnahmebehalter voll. + Nicht erforderlich

Rot stationéar 1. Fehlerzustand. + Siehe Bedienfeld flir angezeigte Fehler

siehe7.2 Angezeigte Fehlermeldungen.
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung BRAND PROTECTIVE PACKACING

7.4 Probleme beim Einblasen

PROBLEM MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG
7.4.1 Die Folie wird nicht 1. Die Folienrolle ist leer. + Bei Bedarf eine neue Folienrolle einlegen.
weitertransportiert. Das (Siehe 5.1 Die Folienrolle einlegen).
Bedienfeld is eingescharltet
(ON).
2. Folienrolle wurde nicht + Die Folienrolle bei Bedarf erneut einlegen.
vorschriftsméaBig eingelegt. (Siehe 5.1 Die Folienrolle einlegen).
3. Der Auffangbehdlter ist voll und + Material aus dem Behélter - automatischer
der Sensor meldet einen “vollen” Neustart beginnt.
Auffangbehélter. + Hinweis: Der Fullstandssensor wird fir
jeden Verpackungszweck entsprechend
Anmerkung: Der Behalter ist angepasst. Der “obere”-Fillstandspegel
offensichtlich nicht voll. kann daher schwanken von halbvollem

bis vollem Auffangbehalter. Der Behalter
wird wieder aufgeflllt, nachdem er bis
zur ,unteren“ Filllstandsmarke geleert
wurde. (Siehe 5.5 Automatikbetrieb mit
Auffangbehalter).

4. Elektrische oder mechanische + Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.
Stérung.
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7.4 Probleme beim Einblasen (Forts.)

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

7.4.2 Die Folie wird
weitertransportiert trotz
korrekter SchweiBBnaht, die
Kissen werden jedoch nicht
aufgepumpt.

1. Die Folienrolle wurde nicht
vorschriftsmaBig eingelegt.

2. Die Foliebahnen wurden nicht
vorschriftsmaBig um das
Aufblasventil herumgelegt.

3. Mangelhafte Folienrolle.

4. Kompressor nicht an Strom
angeschlossen.

5. Elektrische oder mechanische
Stérung.

+ Vergewissern Sie sich, dass das offene

Ende der Folienbahn in Richtung des
Aufblasventils zeigt. (Siehe 5.1 Die
Folienrolle einlegen).

+ Siehe Schritt 2 - 5.1 Die Folienrolle

einlegen.

+ Legen Sie eine neue Folienrolle ein. (Siehe

5.1 Die Folienrolle einlegen).

+ Reklamieren Sie die mangelhafte

Folienrolle.

+ Uberpriifen Sie iber dem Kompressor den

Anschluss der Pumpe

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.
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Sealed Air

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

7.4 Probleme beim Einblasen (Forts.)

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

7.4.3 Die Folie wird
weitertransportiert, die Kissen
fiillen sich mit Luft, aber

sie werden nicht oder nur
unvollstandig verschweiBt.

1. Die Folienrolle wurde nicht
vorschriftsméaBig eingelegt.
2. Defekte Schweisseinheit

3. Defekte Folienrolle.

4. Falscher Foliencode eingeben.

5. Die SchweiBleistung liegt
auBerhalb des eingestellten
Bereichs

6. Elektrische oder mechanische
Stérung.

+ Die Folienrolle erneut einlegen. (Siehe 5.1 Die
Folienrolle einlegen).

+ Uberpriifen Sie den Zustand der SchweiBnaht am
Verpackungskissen.

+ Uberpriifen Sie den Zustand des Schweissrades
und vergewissern Sie sich, dass er vollstandig in
die Halterung eingerastet ist.

+ Bei Bedarf auswechseln. (Siehe 6.2 Das
Schweissrad auswechseln).

* Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.

+ Legen Sie eine neue Folienrolle ein. (Siehe 5.1 Die
Folienrolle einlegen).

+ Reklamieren Sie die mangelhafte Folienrolle.
Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.

« Uberpriifen Sie, ob der richtige Code eingegeben
wurde.

+ Schweissrad entfernen und wieder aufstecken
see 6.2 Das SchweiBrad auswechseln.

Lassen Sie die Schweissrad immer vor dem
Neukalibrieren auf Raumtemperatur kommen
+ Rufen Sie lhren Sealed Air-Vertreter an.
+ Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.

69

=)



NewAir I.B. Flex ™ Verpackungssystem Bedienungsanleitung

7.4 Probleme beim Einblasen (Forts.)

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

7.4.4 Das luftgefiillte
Verpackungskissen ist nicht
luftdicht.

1. Die Folienrolle wurde nicht
vorschriftsmaBig eingelegt.

2. Defekte Schweisseinheit

3. Falscher Foliencode eingeben.

4. Der Bediener oder das
Uberbausystem ziehen die
Kissen aus dem System, noch
bevor die SchweiBnéhte der
Kissen abkiihlen konnten.

5. Defekte Folienrolle.

+ Die Folienrolle erneut einlegen. (Siehe 5.1

Die Folienrolle einlegen).

« Uberpriifen Sie den Zustand der

SchweiBnahte an den Verpackungskissen.

« Uberpriifen Sie den Zustand des

Schweissrades und ob dieser vollstandig in
die Halterung eingerastet ist.

+ Bei Bedarf auswechseln. (Siehe 6.2 Das
Schweissrad auswechseln).

+ Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.

« Uberpriifen Sie, ob der richtige Code
eingegeben wurde.

+ Warten Sie, bis der Auffangbehélter wieder
gefillt ist, bevor Sie Ihre Arbeit fortsetzen.

+ Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.

+ Legen Sie eine neue Folienrolle ein. (Siehe
5.1 Die Folienrolle einlegen).

+ Reklamieren Sie die mangelhafte
Folienrolle.
Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.
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Sealed Air

7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung BRAND PROTECTIVE PACKACING

7.4 Probleme beim Einblasen (Forts.)

PROBLEM MOGLICHE URSACHE EMPFOHLENE LOSUNG

7.4.4 Das luftgefiilite 6. Die SchweiBleistung liegt + Bauen Sie den SchweiBnahtstempel aus
Verpackungskissen ist nicht auBerhalb des eingestellten Bereichs. und wieder ein. (Siehe 6.2 Das Schweissrad
Luftdicht (Forts.) auswechseln.

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.

7. Elektrische oder mechanische

Storung. + Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.
7.4.5 Die luftgefiillten 1. Die Folienrolle wurde nicht + Die Folienrolle erneut einlegen. (Siehe 5.1
Verpackungskissen werden vorschriftsmé&Big eingelegt. Die Folienrolle einlegen).
ungleichméBig aufgepumpt.
2. Defekte Folienrolle. + Legen Sie eine neue Folienrolle ein. (Siehe

5.1 Die Folienrolle einlegen).
Reklamieren Sie die mangelhafte folienrolle.
+ Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.

3. Elektrische oder mechanische + Rufen Sie lhren Sealed Air®-Vertreter an.
Storung.
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7.4 Probleme beim Einblasen (Forts.)

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

7.4.6 Das System unterbricht die
Kissenproduktion nicht, obwohl
der Behélter voll ist. Vor dem
Ausgabeschacht kommt

es zu einem Kissen- bzw.
Folienstau.

1. Unerwartetes Material im
Behalter oder ein Luftzug hat
das Material verweht.

2. Der Foliensensor ist nicht
angeschlossen, falsch kalibriert
oder defekt.

3. Elektrische oder mechanische
Storung.

+ Mdgliche Ursache beheben

+ Vergewissern Sie sich, dass die

elektrischen Anschlisse des Sensors fest in
der Steckdose stecken.

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.
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7.0 Fehlersuche und Stérungsbehebung

Sealed Air

BIRAND PROTECTIVE PACKAGING

7.5 Probleme mit aufwickeln

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

7.5.1 Der Aufwickler dreht sich
nicht.

1. Aufwickler wurde gestoppt

2. Der Aufwickler ist nicht
eingesteckt

3. Aufwickler oder die Rolle ist
blockiert.

4. Elektrische oder mechanische
Storung.

+ Startknopf am Aufwickler driicken -

« Sicherstellen ob der Aufwickler richtig

+ Sicherstellen ob die Rolle frei drehen

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.

siehe 5.7 Produktion des Materials mit
Aufwickler.

eingesteckt ist.

kann und nichts blockiert ist.

7.5.2 Anderer durchmesser wie
erwartet

1. Falsche Einstellung fiir den
Durchmesser.

2. Materialrolle ist leer.

3. Elektrische oder mechanische
Storung.

+ Prifen Siehe Einstellung - see 5.7

+ Neue Rolle wie vorgeschrieben einlegen

+ Rufen Sie Ihren Sealed Air®-Vertreter an.

Produktion des Materials mit Aufwickler.

- see 5.1 Einlegen der Folienrolle.
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8.0 Kundendienst
8.1 Hinweise fir unsere Kunden:

Das NewAir |.B. Flex™ Verpackungssystem wurde von der Sealed Air Corporation hergestellt
und vor der Auslieferung griindlich getestet. Sollten beim Betrieb der Maschine dennoch

Probleme auftreten, erreichen Sie unseren Kundendienst Uber eine der nachfolgend aufgelisteten
Servicenummern.

Kundendienst und Ersatzteilservice:
1. Rufen Sie Ilhren Sealed Air®-Kundenvertreter an.

2. Rufen Sie unseren Kundendienst unter der folgenden Telefonnummer an:
+49 6631 9668 0 (8:00 - 16.45).
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8.2 Technischer Kundendienst

Falls Sie uns anrufen méchten, halten Sie bitte die folgenden Angaben und Unterlagen
bereit:

1.

Kundenangaben
« lhr Firmenname
« Telefonnummer lhrer Firma

NewaAir I.B. Flex™ Verpackungssystem Information
« Seriennummer - Die “NAF - ” Nummer finden Sie auf der linken Seite vom
System

Eine detaillierte Beschreibung der beim NewAir I.B.Flex™ Verpackungssystem
aufgetretenen Probleme.
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8.3 Ansprechpartner in Europa

Sealed Air
Product Care

Lindenhoutseweg 45, NL-6545 AH Nijmegen
Tel: +31 (0)24 3710111 Fax: +31 (0)24 3710101

Telefonnummern unserer Auslandskundendienststellen:

Croatia, Slovenia, Serbia:
Czech rep:
Finland:

France:
Germany:
Greece:
Hungary:

Italy:

The Netherlands:
Poland:
Portugal:
Romania:

Spain:

Sweden, Norway, Denmark:

Russia:
Turkey:
UK:

+30 22620 32551-3
+420 2 20199552
+358 20 747 4400
+33 (0)2 37189778
+49 (0)6631 96680
+30 22620 32551
+36 29 573327

+39 039 6835306
+31 (0)24 3710150
+48 (0)22 7315923
+34 93 635 2000
+40 723 399464
+34 93 635 2000
+46 (0)380 47134
+7 8442 490 888
+90 (216)5786471
+44 (0)1604 774160
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8.4 Ersatzteile und Zubehor

Ersatzteile
Schweissrad  ARTIKEL-NR. 1071 PAC-08 SEAL ASSY, Schweisseinheit
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Eigene Notizen
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Eigene Notizen
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Sealed Air
Product Care

Ernst-Diegel-StraBe 2
36304 Alsfeld
Deutschland

Tel.: +49(0)6631 96680
Fax: +49(0)6631 96682

www.sealedair.com

Corporate Office: Sealed Air Corporation (US)

2415 Cascade Pointe Boulevard, Charlotte, NC 28208 www.sealedair.com

© 2017. Sealed Air Corporation. All Rights Reserved. Printed in the U.S.A. NewAir |.B. Flex™
and the Sealed Air & Trillian Design™ are trademarks of Sealed Air Corporation (US).

Sealed Air

BRAND PROTECTIVE PACKAGING
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